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ae majfSh22r! , «?! ht A Slch 3U u e ! ne Run dhammermaschine mit BackenschlieBkeilen sum Einstichhamm rn 
fusgegangeS 3K P ' W ° bel V °" ^ US - A - 2433152 al * nachstkommendem Stand der TeTnik 

Qu^hiSCi h i^w erma? J Chin ! n be . kannt ' welche mittel8 rad,al gefahrten Hammerwerkzeugen zur 
■ °f / 2,,,ier l f " de Har "™*ewegungen bei stangen- Oder rohrformigem Gut 

aienen. Hierbei wird das Gut unter Vorschub im Querschnitt reduziert 

H5mm«wr e rJ StbekanntZ I!. m , S ^? en - Ein s*chhammern der oszillierenden Hammerbewegung den 
zw£chenTj ^SEEKtt S u - Stel,b r e g un ? 2U Oberiagern. Dies geschieht mittels Keilen, welche 
Verechfabunn d^Z ^u^^^T^^ Ll achspara,le,er R^htung eingeschoben werden. Die 
sind fm di^n SSELS ^u™ 9 * T' ttels v ««chiebbarem Versteilflansch. an welehem sie beweglich eingehangt 
HSmm™ i osz,,,,erende Hammerbewegung und gegebenenf alls auch die Zustellbewegung der 9 enan 9t 
Hammerwerkzeuge aufnehmen zu konnen. a 8 

ausz^sThln"^^^^^^^ an , dere Werkst0ck * sJnd nun nicht nur die Hammerbacken 

k s.ch emfach entnehmen lassen, sondern vielfach sind auch die Keile zur Reinigung des 

t^SS^yXSJSSS^ -"it a nderer Steigung auszuwechseln. was bisher schwievie ist. So mQssen bei 
H?™ IZrLZ J2 J Bl,f ' a " sch emgehangten Keilen zu deren Wechsel auch die HImmerstoBel ausgebaut werden 

der Umh^l?,*^ 6 **' * ^ d Austausch Hammerbacken mit Keilflachen gegen so che ohne Keilf Aachen 
n22 ! °, auf a,ne . "°, rmale Hammermaschine ohne Keilzustellung ermoglicht werden Keilflachen 

d-^lSS^^ ^egriff des Anspruchs t erfindungsgemaB 

wJlih^h^ e , iS ! f n K die K f B . an j. nre " Endschultern vorzugeweise beidseits hochkant verlaufende Nuten auf in 
SSSaS d^Xt%^— versteilflansch die in seiner Ebene lieg^den 

ze i9 r sind in der 

Fig. 1 die Frontansicht eines Hammerwerks, 

Fig. 2 einen Ouerschnitt vor dem Versteilflansch, teilweise aufgeschnitten 

Fig. 3 eine Seitenansicht der Keile mit Verrastung am Versteilflansch und ' 

Pig. 4 eine andere Ausbildung der Verrastung nach Fig. 3 
7 ^husJL**'?;* 10 ?™!! 9 er f i ° nt ' ic l n wird - be! *eht das Hammerwerk aus der Hammerwelle 1 mit HammerstoBel 
H^ m er a ^ e J ba 4 Cke H I' We J Ch n e 3, , die Hammer 6ffnung * fur das WerkstCick 5 bilden. Zw schen den 
MSSXSSSSi fl S Z 2 S, ?V of m f!? Backensch,k *kei.e 6 achsparallel verschiebbar. Danach 
wirken und Zthl 7? L a.S 9 - 8 ' T^**™ l° f . diaK6 P ,e 9 der Hammerbacken 2 bei Drehung der Welle 1 
win w*n2 , f x ( } '? AuBenr,n 9 10 lauf en. Bei anderen Ausfuhrungen kann auch der AuBenring 10 ansteile 
auch oe L.Lrnf„ Ufen - 0de w eS laUfe rT be l de {1 Und 10 > 9 |ei ° h «i"ni9 mit unterschiedliche G«chw ^ 
h7£™?h?1 9 2Ua,nander um - D " rch di «en unterschiedlichen Umlauf entsteht die oszillierende 
Hammerbewegung der HammerstoBel 2 mit Hammerbacken 3, welchen bei vorhandenen BackenschlieBkeilen r 
e, 2 !,m d H a 'l ZUSte K ,,beW ^ Un9 . iiber,a9erbar ist - SchlieBlich sind 2wei, Drat un6 TxSESSX^ 
Ve^stTntc^ S L nd die Backa "«h>' a Bkei.e 6 an den Kei.enden mit JSEBKK^m 

Federboteen M 1™ J^?5^ 8 . Aus . ne ^ mun 9«f> 13 verrastend einschiebbar. wozu im Versteilflansch 12 
r T an 9 eord net sind, welche in Rastvertiefungen 15 seitlich der Keilschultern 11 einfallen Die 

o?eTed?^ beidS6itS 3n d |" keilschultern hochkant laufenden Nuten gebiK. 2 welche 

^Liiu!;«^ 14 durch Wegbegrenzung unter Spiel einfallen. Hierdurch wird eine gewisse Bewegl ichkeit der 
ESSSSSSK^ Hammerbewegung. we.che die Keile 6 zwisch°en den 8«SSS5 

Ausnehmun'^n « J- ^ en ! s P[: ecnend Fi 9- 2 beidseits der radial im Versteilflansch 12 liegenden 
kannSJ c- 3 o" r d,e . Aufnahm e die Keilschultern 11 sekantial wegbegrenzt gefuhrt. Diese Federbolzen 14 

XrecSenie^ SunfX TS^Z ha,bku 9 e ! i 9 ausgebildet und imObrigen a.s Vierkant gefuhrt s"n bei 
emsprecnender Rundnut 15a als Rastvertiefung an der K ilschulter 11. Diese Federbol -en 14 konnen am Koof 

Kei^hul'te ?{ L^Vi ? T"* Winke,f6rmi 9 ausgebi.det sein. wobei vorzugsweis^ «e E^chubs" e zur 
Keilschulter 11 flacher als die Auszugsseite ist und welche sodann in eine Winkelnut 15b als Rastvertiefuna an 
auch mi^.« A? 1 9r ^ e , n - ° ie W f9 b e9^nzung der Federbolzen 14 kann mittels LangFocn StiSung 16 oder 
auch mittels Anlageschulter, was letzteres nicht dargestellt ist, erfolgen. oi.nrunrung b oder 

!>; a C nnl e J « ! St ie r ei lf Sine Schenkelf eder 17 seitlich der Federbolzen 14 zu deren Einschub in die Seitennuten 
7a !7bTn r e w.T be ' be, c D : ei ; U ? d Vi ^ackenanordnung jewei.s eine Schenkelfeder 17 modern KhenkeT 
ilftznQn stioe A I" 6 " Federb0, ^ n ' 4 "en.chbart.r Keilschultern 1 1 greifen kann. um so entspr. Fig. 2 eine 
: ? unst '9 e Anordnung zu ermool.chen. Die Aufnahmeplane .1 6 fiir die Federbolren 1 c mit Fedem 17 k: i- 
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ubrigen wie in Fig. 3 zu ersehen, am Verstellflansch 12 v rschraubt und die Keile 6 weisen an ihrer der 
Keilschulter 11 entgegengesetzten Zungenseite Lochungen 19 zum Ausziehen derselben aus der Rastung auf. Das 
letztere kann einfach dadurch erfolgen, daB bei ausgefahren Keilen 6 eine Stange durchgesteckt und sodann die 
Keile 6 eingefahren werden und damit ausrasten; die Einrastung kann durch Handeinschub bewirkt w rden. 

1. Rundhammermaschine mit BackenschlieBkeilen (6) zum Einstichhamemm, welche (6) zwischen 
HammerstoBel (2) und Hammerbacken (3) mittels Verstellflansch (12) achsparallel verschieb- und radial 
bewegbar sowie an demselben auswechselbar angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
BackenschlieBkeile (6) an den Keilenden mit ihren Schultern (11) in radtale Ausnehmungen (13) im 
Verstellflansch (12) einsetzbar sind, wobei aus den Seitenflachen der Ausnehmungen (13) federbelastete Bolzen 
(14) ragen, welche beim Einschleben BackenschlieBkeile (6) in Achsrichtung in Rastvertiefungen (15) seithch der 
Keilschultern (11) einrasten bzw. beim Herausziehen ausrasten. 

2. Rundhammermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Rastvertiefungen (15) hocnkant 
zur Langserstreckung der BackenschlieBkeile (6) verlaufende Muten (15) sind. 

3. Rundhammermaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Bolzen (14) beidseits d r 
20 Ausnehmungen (13 wegbegrenzt gefuhrt sind. 

4. Rundhammermaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Bolzen (14) am Kopf (14a) 
halbkugelieg ausgebildet und im ubrigen als Vierkant gefuhrt sind bei entsprechender Rundnut (15) an der 

^B^RundhS^ nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Bolzen (14) am Kopf (14b) 

25 dachkantformig ausgebildet und im ubrigen als Vierkant gefuhrt sind wobei vorzugsweise >die Emsc nubseite zur 
Keilschulter flach- und die Auszugseite steilgewinkelt ist bei entsprechender Winkelnut (15b) an der Keilschulter 

' 1 6 Rundhammermaschine nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Bolzen (14) 
mittels Langloch-Stiftfuhrung (16) oder mittels Anschlagschulter wegbegrenzt gefuhrt sind. 

30 7. Rundhammermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB in die Bolzen (14) 
jeweils eine Schenkelfeder (17) seitlich eingreift. ./17\ u a : ma h Pa i e 

8. Rundhammermaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Schenkelfeder (17) bei mehr a\s 
Zweibackenanordnung mit jedem Schenkel (17a,17b) in einen Bolzen (14) benachbarter Ausnehmungen (13) des 
Verstellflansches (12) greift. _ . 

J5 9. Rundhammermaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die 

federbelasteten Bolzen (14) in einer Aufnahmeplatte (18) liegen, welche mit dem Verstellflansch (12) verschraubi 

ist 

10. Rundhammermaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die 
BackenschlieBkeile (6) an ihrer der Keilschulter (11) entgegengesetzten Zungenseite Lochungen (19) zum Ergr if< 
40 beim Herausziehen der BackenschlieBkeile (6) aus der Rastung aufweisen. 

mevencilocatioinis: 

45 v ... 

1) Estampeuse a marteau avec clavettes de fermeture des machoires (6) pour I'execution de gorges par 
estampage? lesquelles (6) sont, entre coulisseau d'estampage (2) et machoires d'estampage (3). deplacables 
parallelement a I'axe et radialement a I'aide d'une bride de reglage (12) ainsi que d.sposees sur celle-c. tout : en 
6tant remplapables, caracterisee par ie fait que les clavettes de fermeture des machoires (6) peuvent au n.veau 

SO des extremites de clavettes, etre introduites. avec leurs epaulements (1 1 ) ( dans des creux radiaiix (13) prw ^s 
dans la bride de reglage (12). Oes axes a ressort font saillie hors des faces laterales des creux (13), lesquels lors 
de introduction des clavettes de fermeture des machoires (6) dans le sens axial, se crantent dans des cavrtes d 
crantage (15) prevues sur le cote des epaulements de clavettes (11) ou se decrantent lors de leur extraction. 

2) Estampeuse a marteau d'apres la revendication n° 1 , caracterisee par le fait que les cavites de crantage (15 
55 sont des rainures (1 5) disposees de chant par rapport a I'etirement longitudinal des clavettes de fermeture des 

m 3rEsta e mp 6 euse a marteau d'apres la revendiction n° 1 ou 2, caracterisee par le fait que les axes (14) sont guid( 
avec limitation decourse.de part et d'autre des creux (13). ' ... , /u , 

4) Estampeuse a marteau d'apres la revendication n° 3, caracterisee par le fait que la tate (14a) des axes (14) 
60 forme une demi-sphare, la partie restante pres ntant une section carree guidee, avec une rainure c.rcula.re 

correspondante(15)surl"paulementdeclavette(11). 

5) Estamp use a marteau d'apr's la revendication n° 3, caracterisee par le fait que la tete (14b) des axes (14) 
a une forme triangulaire, la partie restante presentant une section carree guidee, le cote introduction etant en 
priorite a angle plat par rapport a I'epaulement de clavette et le cote extraction a angle obtus, avec rainure 

65 angulaire correspondante (15b) sur I'epaulement de clavette (1 1). 
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6) Estampeuse a marteau d'apres I'un d s revendications n° 3 a 5, caracterisee par I fait que les ax s (14) sont 
guides, avec limitation de course, a I'aide d'une glissi 1 re a goupill a trou blong (16) u d'un 6paulement d'arrat. 

7) Estampeus a marteau d'apres Tune des revendications n° 1 a 6, caracterisee par ie fait qu'un ressort a 
bran hes (17) s'engage par le c6t6 dans chacun des axes (14). 

5 8) Estampeuse a marteau d'apres la revendication 7, caract'risee par le fait que, avec plus de deux machoires 
chaque branche (17a, 17b) du ressort a branches (17) s'engage dans des creux voisins (13) de la bride de regfage 
(12). 

9) Estampeuse a marteau d'apres I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les axes a 
ressort (14) reposent dans une plaque de fixation (18) viss£e avec la plaque de reglage (12). 
10 10) Estampeuse a marteau d'apres I'une des revendications pr6c6dentes, caracterisee par le fait que les 

clavettes de fermeture des machoires (6) presentent, du cote languette oppose a leur epaulement de clavette 
(11), des perforations (19) destinees a la saisie lors de I'extraction des clavettes de fermeture des michoires (6) 
hors du crantage. ' 
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1. A circular swaging machine comprising dieclosing wedges (6) for a forging of recesses wherein said wedges 
(6) are di-sposed between die-actuating rams (2) and dies (3) and are detachably mounted on an adjusting 
flange (12) and are adapted to be displaced parallel to the axis and in a radial direction by said flange, 
characterized in that shoulders (1 1) at the wedge ends of the dieclosing wedges (6) are adapted to be inserted 
into radial recesses (13) of the adjusting flange (12) and springloaded pins (14) protrude fron the side faces of 
the recesses (13) and snap into and out of detent recesses (15) disposed laterally of the wedge shoulders (1 1 ) as 

25 the die-closing wedges (6) are slidably inserted and pulled out, respectively, in an axial direction. 

2. A circular swaging machine according to claim 1, characterized in that the detent recesses (15) consist of 
grooves (15), which extend on edge relative to the longitudinal direction of the die-closing wedges (6). 

3. A circular swaging machine according to claim 1 or 2, characterized in that the pins (14) are guided for a 
limited movement on both sides of the recesses (13). 

30 4. A circular swaging machine according to claim 3, characterized in that the pins (14) have a hemisph rical 
head (14b) and are square elsewhere, and in a preferred arrangement the side which is engaged during the 
insertion extends at a flat angle to the wedge shoulder (11), whereas the side which is engaged during the 
extraction extends at a steep angle and the wedge is formed with a corresponding groove (15b) at its shoulder 

35 5. A circular siaging machine according to claim 3, characterized in that the pins (14) are roof-shaped at their 
heads (14b) and are square elsewhere and preferably have a flat angle toward the wedge shoulder on the 
insertion side and a steep angle on the extraction side, and the angle groove (15b) on the wedge shoulder (1 1 ) is 
shaped correspondingly. 

6. A circular swaging machine according to any of claims 3 to 5, characterized in that the pins (14) are guided 
40 for a limited movement by means of a slot-pin guide (16) or by means of a stop shoulder. 

7. A circular swaging machine according to any of claims 1 to 6, charactarized in that a coiled torsion sprinq 
(17) extends laterally into each of the pins (14). 

8. A circular swaging machine according to claim 7, characterized in that in a machine comprising m r than 
two dies the coiled torsion spring (17) extends with each of its legs (17a, 17b) into a pin (14) which is associated 

45 with adjacent recesses (1 3) of the adjusting flange (12). 

9. A circular swaging machine according to any of the preceding claims, charactarized in that the spring- 
loaded pins (14) are mounted in a receiving plate (la), which is screw-connected to tha adjusting flange (12). 

10. A circular swaging machine according to any of the preceding claims, characterized in that the wedges (6) 
have a tongue end opposite to wedge shoulder wedge shoulder (11) and at said tongue end are provided with 

50 perforations (19), which are engageable when twe die-closing wedge (6) are to be extracted from the locked 
position. 
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